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BEFESTIGUNGSV0RRI-CHTUN6 FUER EINE FASSA DENABDECKUNG 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Befestigungsvorrichtung 
fur fUr eine Fassadenabdeckung zur Befestigung der Abdeckungselemente, 
die eine metallische Kassettenform mit nur einmal umgebogenen Kanten 
aufweisen, wie dies im Oberbegriff des Anspruches 1 der Erfindung 
beschrieben ist. 

Aehnliche Metall kassetten, die aus Aluminium, Stahl, rostfreiem 
Stahl oder anderen Metallen oder aus beschichtetera Verbundtnaterial , 
wo wareisolierendes Kunstharz zwischen zwei Metal lfoli en eingeschlossen 
ist, sein konnen, werden heute oft fur die Abdeckung von Gebaudefassaden 
angewendet, besonders, wenn auch nicht ausschliesslich, zum Aufbau 
der sogenannten hinterlUfteten Fassaden, .d.h. solche mit einem Ventila- 
tionshohlraum zwischen der Mauerwand und der Abdeckung. Die Kassetten 
kdnnen auch betrSchtliche Abmessungen, bis zu einer Flache von mehreren 
Quadratmetern, erreichen. 

Der einfachste Kassettentyp besteht aus einer Flache mit vier nur 
einmal gebogenen Kanten: es gibt jedoch auch komplexere Kassettenformen, 
z.B. mit Kanten, die zwei- oder mehrere Male umgebogen sind, und 
es ist klar, dass diese komplizierteren Kassetten auch kostspieliger 
sind, da ihre Herstellung mehr Arbeitsstunden und mehr Material 
bendtigen. Die vorliegende Erfindung bezieht sich spezifischerweise 
auf Kassettentypen mit nur einmal umgebogenen Kanten, die demnach 
in ihrer Art wirtschaftlich interessanter sind. 



Diese Kassetten werden normal erweise an einer Metallstruktur befestigt, 
bestehend aus Vertikalprofilen, die auf eine der Kassettenbreiten 
gleichen gegenseitigen Distanz an die Stutzmauer befestigt werden, 
d.h. in Uebereinstimmung mit jeder vertikalen Fugen zwischen zwei 
naheliegenden Kassetten wird sich ein VertikalstUtzprofil befinden. 
Die normal erweise in der Praxis angewandte Befestigungsmethode und 
heute den gebrauchlichsten Stand der Technik fur solche Kassetten 
ausmachend, ist jene, wo in die Kanten der vertikalen Seite der 
Kassetten hakenformige, gegen unten gerichtete Einschnitte angebracht 
werden und wo dann normal erweise zwei ahnliche Einschnitte auf jeder 
Seite der Kassette, einer oben und der andere im unteren Teil, ausgefiihrt 
werden. Die Stutzvertikal profile werden dann vorzugsweise als U-Profil 



mit vorwartsgerichteten Profilschenkel gewahlt, sodass eine Art 
geschlossener Vorfluter und Wasserbefbrderer nach unten in Ueberein- 
stiramung mit jeder vertikalen Fuge zwischen den Kassetten entsteht. 
Fur die Anhakung der Kassetten wird dann das weitgehend geprUfte 
System angewandt, das horinzontale Ankerbolzen vorsieht, die die 
beiden U-Schenkel des Profiles verbinden und in jede dieser zwei 
angrenzenden Kassetten mit Hilfe der obenerwahnten, hakenfbrmigen 
Einschnitte angehakt werden. Man soil darauf bedacht sein, dass 
einer der Haken, normalerweise der obere jeder Kassettenseite, den 
Traghaken ausmacht, der den Vertikalanschlag und demnach die horizontal 
Positionierung der Kassette gibt, wShrenddem der andere Haken nur 
dazu dient, den Befestigungspunkt der Kassette zu ftihren, damit 
diese vertikal bleibt. Das System wird demnach mit einem fixen und 
einem oder mehreren Gleitpunkte verwirklicht, was unter BrUcksichtigung 
der Warmeausdehnung solcher Kassetten notwendig ist. 
Dieses bekannte und seit Jahrzehnten weitgehend angewandte System 
weist jedoch zwei wesentliche Nachteile auf, namlich: 

a) Die Durchgangshaken durchqueren die offenen Fugen zwischen 
zwei Kassetten und sind demnach von aussen sichtbar. Sie 
zerstoren den asthetischen Effekt, da sie ein' Storungselement 
in der Fassadenharmonie darstellen. 

b ) nie den fixen Punkte bildenden Haken bestimmen die Hb'he 
der zwei angrenzenden Kassetten. Falls nun die in den Kanten 
der zwei angrenzenden Kassetten angebrachten Einschnitte 
nicht die gleiche Hohe aufweisen, was aus Grunden der Herstel- 
lungstolleranz normal ist, befinden sich die beiden angrenzenden 
Kassetten auf verschiedenen Hbhen, was eine 8ildung von 
Fugen mit unterschiedlichen Breiten auf der Fassade hervorruft. 
Dies ist sehr unerwiihscht, denn die Erfahrung hat gezeigt, 
dass das menschliche Auge auch die kleinsten Unterschiede 
in den Fugbreiten an einer grossen Fassade erkennen kann, 
sodass auch Tolleranzen von wenigen Millimetern auf Kassetten 
von mehreren Quadratmetern Flache uberaus unerwunschte 
optische Effekte erzeugt. Aus diesem Grunde ist man gezwungen, 
beim Ausfuhren der Einschnitte der fixen Punkte in Kassettenkanten 



roit sehr engen Herstellungstolleranzen zu arbeiten, was die Herstellungs- 
kosten erhbht. 

Es wird festgehtflta, dass das unter a) erwahnte Problem in Angriff 
genommen wurde und fur eine Kassette mit nur einmal umgebogenen 
Kanten durch eine in der Praxis bekannte Konstruktion und durch 
die Firma Christian Pohl, Abkantetechnik aus Koln in Deutschland, 
gehandelt, gelbst worden ist. Oiese Konstruktion bildet somit den 
der vorliegenden Erfindung zu Grunde stehenden Stand der Technik. 

Gemass dieser Konstruktion werden auf die vertikalen, inneren Kanten 
der Kassetten horizontal e Bolzen befestigt, die sich also von der 
Kassettenkante gegen das Innere der Kassette selbst ausdehnen. Diese 
Bolzen dienen dazu, den Kassetten in ein U-fbrmiges Profil, dessen 
Schenkel nach Aussen gerichtet sind, anzuhaken, in welche hakenfbrmige 
Einschnitte angebracht wurden. In diese Einschnitte, die durch Stanzung. 
in die Schenkel des U-Profiles erzielt sind, werden die 8olzen der 
Kassetten angehakt. Diese LSsung sieht demnach einen Rollenwechsel 
im Vergleich zu jener mehr angewandten und zuvor beschriebenen, 
wo Ankerbolzen an das U-Profil befestigt sind, vor. Der Vorteil 
davon ist, dass das Resultat von unsichtbaren Befestigungsbolzen 
erreicht wird, da diese nicht mehr die vertikalen Fugen zwischen 
zwei angrenzenden, Kassetten durchqueren. Somit ist das obenerwahnte 
Hsthetische Problem gelbst worden. 

In der Konstruktion Pohl bleibt jedoch das Problem der Herstellungstol- 
leranz ungelost, da auch in diesem System weder die an die inneren 
Wande der seitlichen Kassettenkanten befestigte Bolzen noch die 
in die Schenkel des U-Profils angebrachten, hakenformigen Einschnitte 
in ihren Positionen geregelt werden kbnnen, sodass auch hier die 
Montageprazision der Kassetten und im Besonderen jene der Breite 
der horinzontalen Fugen nur durch eine Verscharfung der Herstellungs- 
tolleranzen, sei es der Kassetten, an die die Bolzen befestigt sind, 
wie auch der tragenden U-Profilen, erreicht werden kann und dies 
mit wirtschaftlichen Folgen, die leicht erfasst werden konnen. 
Aus Vollsta'ndigkeitsgrunden erwahnen wir auch, dass ausserdem 
viele VersLiche gemacht worden sind, urn das asthetische Problem der 
Haken in den Kassetten zu losen, aber es handelt sich immer urn Versuche 



die eine Anwendung von Kassetten mit zweimal umgebogenen Kanten 
bedingt haben und demnach in ihrer Art kostspieliger sind. Als Beispiel 
zitieren wir hier die in DE-A-3733559 gezeigte Konstruktion, mit 
welcher man sicherlich den gewollten asthetischen Effekt erreicht 
und sogar das unter Punkt b) erwaihnte Problem lost, d.h, jenes der 
Positionsregelung der Kassetten. Das Ganze ist jedoch durch die 
Notwendigkeit, Kassetten mit Doppelbiegung der Kanten vorzusehen, 
bedingt, deren Herstellungskosten zu hoch sind. 

Die gegenwartige Erfindung setzt sich demnach zum Ziel, in einer 
Kassette mit einmal umgebogenen Kanten, wie diese in der obenbeschriebe- 
nen Konstruktion Pohl gezeigten, auch das Problem der Montageungenauig- 
keiten der Kassetten , bedingt durch unvermeidliche" Herstellungstolle- 
ranzen der Kassetten und der Tragprofile, zu Ibsen. 

Sie will somit eine nicht kostspielige Metal lkassettenfassade verwirk- 
lichen, die aus Kassetten mit nur einer Kantenbiegung besteht, asthetisch 
perfekt ist, da keine Ankerbolzen sichtbar sind und mit horizontalen 
und vertikalen Fugeh , die alle genau die gleiche Breite aufweisen. 
Diese Aufgabe wird mit einer Befestigingsvorrichtung nach Oberbegriff 
des Anspruches 1 gelost, die die im Anspruch 1 aufgeflihrten Charakteris- 
tiken aufweist. 

Dank der Tatsache, dass die Befestigungshaken fur die fixen Stutzpunkte 
der Kasetten in ihrer vertikalen Position im Vergleich zu den vertikalen 
Stangen einzeln geregelt werden konnen, ist es mdglich, mit genauester 
PrSzision die Hdhe, an welche jede Seite jeder Kassette angehakt 
wird, zu regeln, sodass im Moment der Montage an die Mauer jede 
Herstellungstolleranz, sei es an den Kassetten selbst, sei es an 
den Stlitzelementen, korrigiert werden kann. 

Die nachfolgenden Anspruche betreffen auch weitere Verbesserungen 
der erfinderischen Idee, die wahrend der folgenden Beschreibung 
mit Ihren Vorteilen besser beschrieben werden. 

Die Erfindung wird nun mit Hilfe von einigen Verwirklichungsbeispielen, 
die durch die entsprechenden Figuren dargestellt sind, mehr im Detail 
beschrieben. 
Diese zeigen: 

Fig. 1 Eine perspektivische Ansicht in Explosionsdarstel lung der 
Grundlbsung fiir die Befestigung einer Kassette nach Erfindung. 



Fig, 2 Die gleiche Losung der Fig. 1 in Seitenansicht. 
Fig. 3 Ein Detail eines Stiitzbolzens nach einer anderen bevorzugten 
Erfindungsform. 

Fig. 4 Der Horizontal sduutt einer die Stutzbolzen durchgehender 
FISche entlang, welche zwei ang?eazenden Kassetten in einer 
bevorzugten Verwirklichungsform der Erfindung stUtzen. 

In der Fig. 1 ist die vereinfachte LSsung der erfinderischen Idee 
dargestellt. Mit Nummer 1 wird eine Metal Ikassette bezeichnet, bestehend 
aus einer flachen Blechebene mit vier nur einmal umgebogenen Kanten. 
Dies bedeutet, dass die vier Kanten der Kassette urn 90° gebogen 
wurden, wo dann normal erweise die gebogenen Ecken von zwei nahestehenden 
Seiten miteinander durch Schweissung, Nietung usw. verbunden werden, 
urn die Konstruktionsstarke zu erhohen. Die als Beispiel gezeigte 
Kassette hat alle vier Kanten gebogen: es sei jedoch im voraus geklart, 
dass es fur den erfinderischen Zwecke reicht, wenn nur die Eckkanten, 
die sich vertikal auf der Fassade befinden, urn 90° gebogen werden, 
da es nur diese Kanten (bezeichnet mit 2 und 3) sind, die zur Verwirkli- 
chung der Erfindung ins Spiel treten. Das die Kassette bildende 
Material kann aus irgendeinem Typ sein: £s^ kann, wie in Fig. 1 
und wie es auch immer nachfolgend aus Einfachheitsgrlinden gezeigt 
wird, aus einem wenige millimeterdicken einfachen Blech bestehen, 
es konnen aber auch sandwichformige Verbundbleche, bei denen zwei 
Blechfolien in ihrer Mitte ein syntetisches Material mit besonderen 
Eigenschaften einschliessen, verwendet werden. Es ist auch mSglich, 
dass im Bereich der Erfindung der innere Teil. der Kassette L, d.h. 
der zwischen den seitlichen Kanten eingeschlossene Raum teilweise 
oder ganz mit isolierendem oder verstarkendem Material gefullt ist: 
auch dies stort nicht, sofern in der Nahe der Stutzbolzen eine freie 
Zone bleibt, wie man weiter unten sehen wird. 

An der Innenseite der Kanten 2 und 3 sind wenigstens zwei horizontal e 
Befestigungsbolzen 4,4 f und 5, 5 1 befestigt, wo dann die ersten 
zwei, in der Fig. 1 jene oberen sind und die anderen beiden jene, 
die am unteren Teil der Seitenkanten befestigt sind. Die Befestigung 
dieser Bolzen an die Kanten 2 und 3 der Kassette 1 muss ausser den 
Festigkeitserfordemissen nur einer einzigen anderen Anforderung 
entsprechen, d.h. sie muss von der Aussenseite der Kassette 1 wesentlich 
unsichtbar sein. Eine bevorzugte Losung fur solche Bolzen wird spater 
beschrieben. 



In der Fig. 1 sind die Bolzen 4,4' ,5,5' als Bolzen mit einer Pilzform 
gezeigt. Diese Form hat den Vorteil einer besseren seitlichen Zentrie- 
rung der Kassette 1 im Vergleich zur Tragstruktur, spielt aber im 
Bereich dieser Erfindung keine besondere Rolle. 

Mit den Nummern 6,6' werden die Haken, in welche die oberen Befestigungs- 
bolzen 4,4' angehakt werden, urn einen sogenannten "fixen Punkt" 
zu bilden, bezeichnet, wie dies aus Fig. 2, welche die Konstruktion 
der Fig. 1 im Aufriss und von oben darstellt, besser hervorgeht. 
Die Haken 6,6* bilden fixe Punkte fUr die Kassette 1, da die entsprechen- 
den Bolzen 4,4* in die Nuten der Haken selbst bis zum Anschlag eindringen, 
sodass die Befestigungsbolzen 4,4' die Hbhenposition der beiden 
Seiten der Kassette 1 bestimmen. Wenn die beiden Befestigungsbolzen 
4 und 4' auf der gleichen horizontalen Hbhe angeordnet sind, wird 
sich auch die Kassette 1 in horizontaler Position befinden. 

Die Bolzen 5,5' der Kassette 1 werden dann von einem Fuhrungselement 
7,7' in eine Vertikalnute gefUhrt, welche diese horizontal fUhrt, 
sie jedoch frei lasst, sich vertikal zu verschieben. Dies geht aus 
Fig. 2 klarer hervor, wo das Tragelement 7' den Befestigungsbolzen 
5' wohl in seiner vertikalen Nute fUhrt, jedoch nicht stUtzt, da 
der Bolzen 5 1 den Anschlag der Nute 7' nicht erreicht. 
Es wird gut sein, sofort zu beachten, dass in den Losungen der Figuren 
1 und 2 die Befestigungsbolzen 4,4', sowie die Fuhrungselemente . 
7,7' praktisch gleich gefertigt sind, dh. sie weisen die gleiche 
Hakenform auf. Sie Fuhren jedoch nicht diesel.be Funktipn aus, weshalb 
man hier bevorzugt hat, sie mit zwei verschiedenen Namen zu bezeichnen. 
In der Tat^verlangt die Erfindung nicht, dass die Befestigungsbolzen 
4,4' und die FUhrungselemente 7,7' die gleiche Form aufweisen, da 
sie verschiedene Roll en ausfiihren. Sie haben jedoch einen gemeinsamen 
Faktor, d.h. dass die Befestigungsbolzen 4,4' wie auch die Fuhrungsele- 
mente 7,7' fest in vertikale Stangen 8 und 9 befestigt sind, welche 
ihrerseits an die Mauer 10 der Fassade fixiert werden. 
Auch hier mbchte man sofort festhalten, dass die Stangen 8,9 nur 
einen Teil einer Stutzstruktur, welche die Kassetten 1 mit der Mauer 
10 der Fassade verbinden, bilden. Ausser solchen vertikalen Stangen 
8 und 9, die verschiedene Schnitte aufweisen kdnnen, - wovon 
eine bevorzugte weiter unten besser beschrieben wird - kann 



die tragende Struktur andere Elemente einschl lessen, wie z. B. andere, 
beispielweise horizontale Stangen oder Tragkonsolen, wie jene in 
Fig. 2 mit 11 bezeichneten und die die Stangen 9 an die Mauer 10 
verbinden. Ferner kann, wie man ebenfalls in der Fig- 2 sieht, zwischen 
den Kassetten 1 und' der Mauer 10, z. Bei spiel durch direkte Anbringung 
an die Mauer 10 selbst, eine Matte aus thermisch isolierendem Material 
12 bestimmt werden. Die Art, auf welche die Stangen .8 und 9 fest 
mit der Mauer 10 verbunden sind, bildet nicht den Gegenstand der 
wrtiegerirfeji Erfindung " und kann auf irgendeine geeignete Weise 
ausgewahlt werden. 

Zum Zweck der Erfindung wesentlich ist hingegen die Tatsache, dass 

die Befestigungshaken 6,6' einzeln in ihrer vertikalen Position 

im Vergleich zu den vertikalen Stangen 8,9 geregelt werden konnen, 

sodass eine individuelle Hoheneinstellung jeder Seite der Kassette 

1 ermbglicht wird. Wie man in der AusfUhrungsform der Figuren 1 

und 2 sieht, besitzen die Befestigungshaken oder fixe Haken 6,6' 

einen T-formigen Gleitfuss, der die gleiche Sektion der durch die 

Stangen 8,9 gebildeten Nuten aufweist, sodass diese Haken innerhalb 

der Stangennute auf und ab gleiten kiSnnen. Die fixen Haken 6,6* 

werden somit in irgendeiner , geeigneten Position der Stangen 8,9 

befestigt, was in der Fig- 1 schematised durch die Tatsache dargestellt 

ist, dass in den Rippen der Stangen 8,9, in Uebereinstimmung mit 

den fixen Haken 6,6', verlangerte Schlitze 13, 13' vorgesehen sind, 

durch welche Schrauben durchgehen konnen, welche den entsprechenden 

fixen Haken 6,6* in eine geeignete, vertikale Position fixieren. 

Es ist eindeutig, dass die Befestigungsart der fixen Haken 6,6' 

an die Stangen 8,9 nicht auf die hier beschriebene Weise beschrankt 

ist, sondern alle Einsatzvarianten von Schraubenbolzen und Schrauben 

einschliesst, z.B. selbstschneidende, sowie auch durch lokale Verformung 

der Stangen 8,9 oder der Haken selbst erzielte Blockierung, alles 

bekannte Systeme und die 1 auf end in der Praxis angewandt werden. 

Wichtig ist einzig die Tatsache, dass die fixen Haken (6,6') (die 

nicht notwendigerweise jene oberen der Kassettenkante 1 sein mussen: 

diese kann naturlich auch von unten gestutzt und von.oben gefuhrt 

werden durch einen Positionswechsel der fixen Haken 6,6* und der 

Fuhrungselemente 7,7') einzeln in ihrer Position im Vergleich zu 

den Stangen 8,9 geregelt und danach fest mit diesen Stangen in der 

gewiinschten Position befestigt werden konnen. Dies erlaubt, jede 

Kassette 1 in der gewollten Endposition , unter Berucksichtigung 

aller Herstel lungstolletanzep^ in den Kassetten wie auch 

in den Befestigungsholieh j ajiye^nd *h&\ montieren. Auf diese 

•• • *» ••• 



Weise konnen zwei naheliegenden Kassetten 1 immer auf gleicher Hbhe 
befestigt werden und es ist mbglich, die Horizontal 1tSt jeder 
Kassette', zum grossen Vorteil der Fassadenasthetik, die keine Unregel- 
mSssigkeiten aufweist , perfekt zu regeln. 

Wie obenerwahnt, mUssen auch die FUhrungselemente 7,7' fest an die 
vertikalen Stangen 8,9 befestigt werden und in der Fig. 1 sieht 
man, dass auch diese Elemente einen T-fbrmigen Gleitfuss besitzen, 
der in die Nute der vertikalen Stangen 8,9 eindringt. Die Art, auf 
welche die FUhrungselemente 7,7' an die Stangen 8,9 fixiert werden 
1st zum Zweck der Erfindung unbedeutend, da diese im Vergleich zu 
den Stangen 8,9 keine Regelung erfordern. Sie sind demnach einfach 
an die Stangen 8,9 befestigt, sodass die Befestigungsbolzen 5,5' 
frei in ihren vertikalen Nuten gleiten und so jede eventuelle thermische 
Ausdehnung der Kassetten 1 ausgleichen kbnnen, welche, falls verhindert, 
eine Verkrummung der Kassetten selbst bewirken kbnnte. 
Nach einer bevorzugten AusfUhrungsform der Erfindung sind die vertikalen 
Stangen 8,9, wie schon in der AusfUhrungsform der Figunen 1 und 
2 gezeigt, als Metallprofile angefertigt, die doppelte FUhrungsnuten 
aufweisen, in welchen die fixen Haken 6,6' so eingesetzt sind, dass 
sie gleiten und in irgendeiner Position befestigt werden kbnnen. 
Selbstverstandlich kbnnen, wie in den Figuren 1 und 2 auch gezeigt 
ist, ebenfalls die FUhrungselemente 7,7' so gefertigt werden, dass 
sie in den Doppel nuten der vertikalen Stangen 8,9 befestigt werden 
kbnnen. - 

Nach einer bevorzugten Form der Erfindung, die vor All em fUr die 
Herstellungstechnik vorteil haft ist, sind die die vertikalen Stangen 
8,9 bildenden Metallprofile aus stranggepresstem Alluminiumprofil . 
Diese Lbsung erlaubt Profile in alien Formen zu einem angemessenen 
Preis und zur Verwirklichung von . hinterlUfteten Fassaden geeignet 
zu erzielen, dank ihrem geringen Gewicht und ihrer guten Korrosions- 
bestandigkeitseigenschaften. 

Nach einer weiteren bevorzugten AusfUhrungsform der Erfindung, in 
den Figuren nicht besonders dargestellt, sind die Befestigungsbolzen 
4,4' und 5,5' durch Schweissung an die gebogenen, inneren Kanten 



2,3 der Kassetten 1 befestigt. Diese losung hat den besonderen Vorteil, 
keine Spuren auf der ausseren Seite der Kanten 2,3 der Kassette 
1 zu lassen. 

Nach einer anderen bevorzugten Erfindungsvariante sind die Befestigungs- 
bolzen 4,4' und 5,5' durch Vernietung an die gebogenen, inneren 
Kanten 2,3 der Kassette 1 befestigt. 

In der Fig. 3 ist eine bevorzugte Ausfuhrungsform der Bef esttpjngsbol zen 
4,4' und 5,5', die aus einer Niete 14 und einem gedrehten Al luminium-, 
Stahl-, rostfreiem Stahl- Oder Plastikkorper 15 bestehen, gezeigt, 
Diese LiJsung erlaubt . Befestigungsbolzen 4,4', 5,5' rait ausgezeichneten 
Gleiteigenschaften in den Fiihrungen zu erzielen, was idealeVerankerungs- 
bedingungen fur die Kassette 1 gewahrt. Die aus geeignetem Material 
gefertigten Befestigungsbolzen erlauben auch, storende Gerausche 
durch das von Windstossen hervorgerufene Schlagen der Bleche zu 
beseitigen. 

Eine besonders vorteilhafte Form der Erfindung ist jene, die vorsieht, 
dass die Metal 1 profile 8,9 aus stranggepresstera Allumium nach Anspruch 
3 einen wesentlichen U-Sehnitt. , wie in Fig. 4 gezeigt, aufweisen. 
An den freien Enden der Schenkel 16,17 sind doppdte FUhrungsnuten 
18,19 fUr die fixen Haken 6,6' angebracht. 

Die Ausfuhrungsform hat die Vorteil, vertikale Profile zu ersparen, 
da ein einziges vertikales Profil 8 zur Befestigung der fixen Haken 
6,6', sowie auch der nicht gezeigten, FUhrungselemente von. zwei 
angrenzenden Kassetten 1,1'. Ferner erlaubt das U-fdrmige, vertikale 
Alluminiumprofil eine Art geschlossenen, vertikalen Kanal gegen 
das Innere der Fassade in Uebereinstimmung der vertikalen Fugen 
zwischen zwei angrenzenden Kassetten zu bilden, sodass das gegen 
die Fassade schlagende Wasser in diesen Kanalen nach unten geleitet 
wird, ohne mit der darunterliegenden Mauer oder mit der isolierenden 
Material schicht in Beruhrung zu kommen. Die vertikale Fuge zwischen 
den zwei angrenzenden Kassetten 1,1' bleibt , dank der Erfindung, 
trotzdem ohne jegliches durchgehendes Stutzelement, was fur die 
Aestetik stbrend wirkend wiirde. 

Nach einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung, die eine Verbesserung 

der im Anspruch 7 bevorzugten Verwirklichungsform ist, tragt jedes 

freie Schenkelende 16,17 ferner eine Flihrungsnute 20, 12 fur ein 

Blech 22, das nach Einsetzung in die beiden Nuten 20,21 das U-profil 

abschliesst, sodass si : ah| Mi Jw^sertt ji^h'^Chlossener KanaV 23 ergibt. 

»• * •* •* 



Diese Losung hat den Vorteil, die die vertikalen Stangen 8,9 stUtzende 
Tragstruktur besser vom schlagenden Wassereinf luss zu beschiitzen. 

Nach einer anderen bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung, die 
sich auf die Form des Anspruches 8 bezieht, wird ferner die Blechober- 
flSche 22, die gegen aussen gerichtet ist, mit einer in Funktion 
der gegen aussen gerichteten farblichen Oberflachen der Kassette 
1 vorbestimmte Farbe lackiert. Diese Losung ,bringt den Vorteil, 
dass die Farbe der vertikalen Fugen zwischen zwei angrenzenden Kassetten 
1 angepasst werden kann, ohne dass das ganze Profil der aus den 
vertikalen Stangen 8,9 bestehenden Tragstruktur gemalt werden muss. 
Auf der einen Seite spart man somit Farbe, da eine geringere Flache 
gemalt wird und auf der anderen Seite kann die Farbe der Fugen schnell 
an jene der Kassetten 1 angepasst werden, ohne die Tragstruktur 
beriicksichtigen zu. miissen. Mit dieser Massnahme kann man demnach 
weiterhin in einfacher und billiger Weise das asthetische Resultat 
der Fassaden beeinflussen, da die den Fugen gegebene Farbe im Vergleich 
zu jener der Kassette eine nicht unbedeutende Rolle fiir das asthetische 
Aussehen der Fassade spielen kann. Selbstverstandlich kann das Blech 
22 ausser in Metal 1 auch aus anderen Produkten, wie Plastik oder 
Verbundmaterial bestehen. 

Dank der erf inderischen Losung der Befestigungsvorrichtung ist es 
demnach moglich, Fassaden mit Elementen in Kassettenform von irgendeiner 
Abmessung zu verwirklichen, die mit unsichtbaren Befestigungselementen 
an die Struktur befestigt sind, wie bereits im bekannten Stand der 
Technik vorgesehen und dariiberhinaus nicht kostspielig ist, da aus 
einfachen und perfekt fugenrechten Kassetten zusammengesetzt, wobei 
jede Kassette in der Hbhe einzeln eingestellt werden kann. Dank 
der Einstellmoglichkeit der Befestigungshaken, die ihrer Befestigungs- 
strecke entlang in die Hohe verschoben werden konnen, wird dann 
auch die Aufgabe vereinfacht, die einzelnen Kassetten zu ersetzen, 
sollte dies aus irgendwelchen Grlinden, wie z.Beispiel einer Beschadigung 
usw. , notwendig sein. 
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ANSPRUECHE 

1. Befestigungsvorrichtung fur eine Fassadenabdeckung zur Befestigung 
von Abdeckungselementen, die eine metal lische Kassettenform 
(1) mit nur einem umgebogenen Kanten (2,3) aufweisen, in 
deren vertikale Seiten , von Innen und in wesentlich unsichtbarer 
Weise Susserlich, wenigestens zwei horizontale Befestigungsbolzen 
(4,4' »5»5') fiir jede Seite befestigt sind, wo dann wenigstens 
ein Befestigungsbolzen (4,4*) fur jede Seite (2,3) als fixer 
StUtzpunkt in einen Befestigungshaken (6,6* ) angehakt wird, 
wahrrendem wenigstens ein Befestigungsbolzen (5,5') fur jede 
Seite (2,3) in eine vertikale Nute eines Fuhrungselementes 
(7,7') gefUhrt wird, welches diesen horizontal fUhrt, jedoch 
frei bleibt, sich vertikal zu verschieben, und wo die fixen 
Haken (6,6') und die FUhrungselemente (7,7 l ) fest an vertikalen 
Stangen (8,9) befestigt sind, welche ihrerseits an die Fassaden- 
mauer fixiert sind, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

die Befestigungshaken (6,6') in ihrer Position im Vergleich 
zu den vertikalen Stangen (8,9) einzeln eingestelltwerden konnen, 
damit eine einzelne Efhstellung der Hohe jeder Kassettenseite 
(1 ) ermbglicht wird. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die vertikalen Stangen (8,9) Metal lprofi le sind, die doppelte 
Nutenfuhrungen aufweisen in denen die fixen Haken (6,6') 
so eingesetzt werden, dass sie gleiten konnen und in irgendeiner 
Position befestigt werden konnen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, 

. dadurch gekennzeichnet, dass 
die Metal 1 profile aus stranggepresstern Alluminiumprofilen 
gefertigt sind. 



Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Befestigungsbolzen (4,4 und 5,5') an die inneren, umgeboge- 
nen Kanten (2,3) der Kassette (l)durch Schweissung befestigt 
sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Befestigungsbolzen (4,4' und 5,5') an die inneren, 
umgebogenen Kanten (2,3) der Kassette (1) durch Nietung 
befestigt sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Bolzen (4,4* und 5,5') aus einer Niete (14) und einem 
gedrehten Alluminium-, Stahl-, rostfreiem Stahl-, oder 
Pastikkorper (15) bestehen. 

Vorrichtung nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Metallprofile (8,9) aus stranggepressetem Alluminium 
einen wesentlichen U-Schnitt aufweisen, an dessen freien 
Schenkelenden (16,17) doppelte Flihrungsnuten (18,19) fur 
die fixen Haken (6,6* ) von zwei nahegrenzenden Kassetten 
(1,T) angebracht sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 7, , 
dadurch gekennzeichnet, dass 

jedes freie Schenkelende (16,17) eine Fuhrungsnute (20,21) 
fiir ein Blech (22) tragt, das, in die beiden Nuten (20,21) 
eingesetzt, das Profil U-formig schliesst und so einen 
wesentlich geschlossenen Kanal (23) bildet. 

Vorrichtung nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Blechoberflache (22), die nach aussen gerichtet ist, 
mit einer in Funktion der gegen aussen gerichteten farblichen 
Oberflachen der Kassetten (1) vorbestimmten Farbe lackiert wird. 
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